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Pri procese pretypovania vyrobnych zariadeni dochadza kvyznamnym
Casovym stratam. Cielom prace je aplikaciou teoretickych vychodisk
metédy SMED (Single Mintue Exchange of Die) zefektivnit proces
pretypovania vstrekovacich lisov stredne vel’kého podniku ASPEL SK, a tym
eliminovat casové plytvanie vznikajice pri pretypovani vyrobnych
zariadeni. Obsahom prace je prvotné rozdelenie ¢innosti celého procesu
pretypovania na interné aexterné. Jadro Studentskej vedeckej prace
pozostava z analyzy procesu pretypovania priamym pozorovanim. Vystup
analyzy tvori vyhodnotenie vysledkov, c¢asovy avecny prehlad
vykonavanych internych a externych c¢innosti a odhalenie tzkeho miesta.
Nasledujuce kroky vedu kodstraneniu alebo zmierneniu negativnych
vplyvov, ktoré su dosledkom existujuceho uzkeho miesta. Metoda SMED sa
zameriava na postupnu eliminaciu foriem plytvania z procesu pretypovania,
zmenou organizacie pretypovania, Standardizaciou postupu pretypovania,
tréningom timu, Specialnymi pomdckami itechnickymi Upravami stroja.
V zavere opisujeme napravné opatrenia, ktorymi je mozZné eliminovat
formy plytvania, a tym prispiet nielen k zrychleniu procesu pretypovania,
ale zaroven aj Kkzefektivneniu celého procesu vyroby. Kcennym
dosiahnutym vysledkom zaradujeme eliminaciu medzioperacnych
transportov, skratenie priebezného Casu vyroby, skratenie procesu
pretypovania, skratenie celkového vyrobného casu, zvySenie ukazovatel'ov
tykajucich sa efektivnosti vyrobnych zariadeni a v neposlednom rade aj
zniZenie nakladov na opravy a prestoje.
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